OUTROS EQUIPAMENTOS

Ranhuradora Modelo 918-I

A Ranhuradora RIDGID modelo 918-I para formar ranhuras de 1" a 8" schedule 40 e 1" a 12"
schedule 10 - mais rapida que qualquer maquina ranhuradora de sua classe. Alimentado por um
motor de 1/2 HP transmissao "Heavy-Duty", 0 918-I produz ranhuras de alta qualidade de forma
consistente e sem esforco. 0 918-1 vem de fdbrica com suporte proprio com roda robusta
construido para a mobilidade, sem comprometer a estabilidade. 0 918-I utiliza uma bomba
hidraulica de dois estagios com design personalizado que minimiza dilatacdo da tubulagdo, a
fadiga do operador e vazamentos de fluidos hidrdulicos.

Caracteristicas

* Maquina Ranhuradora mais répida do mercado em sua classe.

 Oferece versatilidade maxima na capacidades da ranhuradora (ver especificagdes abaixo).

» Projetada em 2 estdgios, bomba hidrdulica de 15 toneladas que facilita produtzir a ranhura
e reduz o dilatagdo e fadiga do operador.

 Producao consistentes, ranhuras de alta qualidade.

e 220V aprovado pelo “CSA to CSA” e “UL standards”

* Motor universal 1/2 HP

* Controle do Motor por interruptor On/Off para uso no pé

* Velocidade de 45 RPM (sem carga)

No. No. . Peso
Catalogo | Modelo Descrigéo Libra| Kg
65902 918 Méquina Ranhuradora Modelo 918-I (220v) 185 84.1
88232 915 Méquina Ranhuradora 915 2'-6" Sch. 10, 2"-3 1/2" Sch. 40 (manual) 23 104
95782 920" Méquina Ranhuradora 920 2'-6" Sch. 40, 8'-12" Sch. 40 and 14"-16" Std. 199 90.3
48377 918-2* | Mdquina Ranhuradora 918-2 com adaptador para rosqueadeira 300C 134 60.9
48382 918-4* | Méquina Ranhuradora 918-4 com adaptador para rosqueadeira 1224 131 59.5
48387 918-5* | Méquina Ranhuradora 918-5 com adaptador para rosqueadeira 535 117 531
25638 975* Méquina Ranhuradora 975 Combo 26.1 1.9
48407 - Conjunto de Roletes 14"-1 72" Sch. 10/40 (para modelo 918 e 918-I) 10 45
48412 - Conjunto de Roletes 1" Sch. 10/40 e 1%4"- 172" Sch. 10/40 (p/ mod. 918 e 918-I) 20 9.0

* Para o funcionamento da Ranhuradora é necessario o uso de uma Rosqueadeira RIDGID .

Tamanho de Tubo e Schedule

Modelo Material Tamanho do Tubo / Schedule
1 v [ 1% | 2 [ 2% | 3 [ 36 ] a4 [ ax ]| 5 | 6 8 | 10 [ 12 | 14 | 16 [18-24
Ago ‘ Sch. 5,10, 40
Aco inox Sch. 5, 10, 40 Sch. 5, 10
975 Aluminio Sch. 5, 10, 40
PVC 40 ] Sch. 40, 80 \ Sch. 40
Cobre [ KL [KLM] K, L, M & DW
Ago Sch. 5,10, 40 Sch. 5,10
Ao inox Sch. 5, 10, 40 [ Sch. 5, 10
915 Aluminio Sch. 5, 10, 40 \ Sch. 5,10
PVC 40 [ 40,80 | 40 [ sch.40,80 | Sch. 40
Cobre [ KL [KLM] K, L, M &DW
Ago Sch. 5,10, 40 Sch. 5,10
Ago inox 510 | Sch. 5,10, 40 \ Sch. 5,10
918/918-1 Aluminio Sch. 5, 10, 40 [ Sch.510
PVC 40 [ 40 [ 40,80 [ 40 Sch. 40, 80 [ Sch. 40
Cobre KL | KLM] K, L, M & DW \
Ago Sch. 5,10, 40" 5,10std.** | 510
Ago inox Sch. 5, 10, 40 5,10 std.** 510
920 Aluminio Sch. 5, 10, 40* 5,10 std.** 510
PVC 40 | Sch. 40, 80 [ Sch. 40
Cobre KL [ KLM] K, L, M & DW \

* Ranhura de 8" ndo é recomendado para Sch. 40 se a rigidez do tubo for maior que 150 BHN.

** Espessura standard da parade do tubo (.375)

Observagao. 0 uso de roletes em ambos tubos, Aco Carbono e Ago Inox pode conduzir a contaminagao do material Inox. Essa contaminagao pode causar corrosao e falha prematura do tubo.
Para prevenir a contaminagdes ferrosos, use rolestes para ranhura de Ago Inox.
Observagdo: Consulte o manual para as especificagoes exatas de capacidade da ranhuradora.
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